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 كاربرد غلتك هاي فولادي تند بر و  نيمه تند بر ريختگي به روش گريز از مركز در نورد سرد  ورق

 فصلنامه تخصصي شركت توليدي چدن سازان
 هيئت تحريريه 

 تاييد و تصويب:

با بهبود مستمر محولات نورد سرد، غلتكهاي كاري نقش استراتژيكي پيدا كرده اند كه نياا                 

به آلياژهايي با مقاومت به سايش بالا مي باشد. در حال حاضر غلتكهاي فاور  بواورت                    

اي در  مينه غلتك هاي گريز ا  شود ولي تحقيقات گستردهگسترده در نورد سرد استفاده مي

مركز پرآلياژ نيز انجام شده است. غلتك هاي با لايه كاري سخت و مقاوم باه سااياش و                       

خواص مكانيكي مطلوب نظير فولادهاي تندبر يا نيمه  تند بر ا  جمله اين غلتك ها هستند.       

پذيري و مقاومت به اكسيداسيون و ها عناصر آلياژي به منظور دستيابي به سختي       در اين آلياژ  

تركيب شيميايي اين دو گارياد را           1جدول   شوند. افزايش خواص ضد سايشي استفاده مي     

 دهد.نشان مي

 تركيب شيميايي آلياژهاي فولاد تندبر و نيمه تندبر توليد شده به روش گريز از مركز جهت توليد غلتكهاي نورد سرد. -1جدول 

ساختار ميكروسكوپي اين غلتكها شامل كاربيدهاي اوليه و  مينه مارتنزيت تمپر شاده باه                

دهاد  هاي مختلف را نشان مي   خووصيات كاربيد   1شكل   باشد. همراه كاربيدهاي ثانويه مي   

هاي موجود در اين دسته     ( كاربيد    2كه بر اين اساس و با توجه به مورفولوژي آنها ) شكل              

هايي ا  جنس فاولاد  ريز ساختار  غلتك 5و  4و   3باشد. شكل    ا  آلياژها قابل شناسايي مي    

هاي معمول فور  مورد استفاده در نورد سرد را نشاان  تندبر و نيمه تندبر ريختگي و غلتك  

 دهد.  مي

 
مشترك گرامي جهت 

دسترسي به ماهنامه هاي 

انتشار يافته مي توانيد به 
وب سايت شركت چدن 
سازان  طبق آدرس زير 

 مراجعه كنيد.
 

www.csroll.com 

 ويراستار:
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 خووصيات كار بيد هاي مختلف موجود جهت شناسايي نوع كاربيد.  -1شكل 

 مورفولوژي انواع كاربيد جهت شناسايي نوع كاربيد در غلتكهاي از جنس فولادهاي تندبر و نيمه تندبر. -2شكل 

. 
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 (.M7C3ريزساختار ريختگي غلتك با آلياژ فولاد نيمه تندبر ) ريزساختار مارتنزيتي و كاربيد  -4شكل 

 ريزساختار غلتك فولادي فورج. -5شكل

گري گريز ا  مركز در ميازان  هايي ا  جنس فولاد تندبر و نيمه تندبر در حالت ريخته عمده ترين تفاوت در غلتك    

شبكه كاربيد يوتكتيكي وجود نداشته در حالي ا  جنس فولاد نيمه تندبر    هاي  باشد. در غلتك   ميكاربيد هاي اوليه    

خواص مكاناياكاي       2اين كاراكتر جز اصلي ريزساختار مي باشد. جدول          جنس فولاد تندبر    كه در غلتك هاي ا       

 .دهدغلتكهاي ريختگي ا  جنس فولاد تندبر، نيمه تندبر و  فولاد فور  شده را نشان مي

 (.M7C3و  MCريزساختار ريختگي غلتك با آلياژ فولاد تندبر ) ريزساختار مارتنزيتي و كاربيد  -3شكل 
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 هاي ريختگي ا  جنس فولاد تندبر و نيمه تندبر مقايسه  خواص مكانيكي غلتك هاي فولادي فور  و غلتك -2جدول 

نتايج تحقيقات انجام شده در خووص مقايسه كارايي هريك ا  غلتكهاي فوق در خا  ناورد سارد شاركات                         

ILVAGENOVA : ايتاليا گزارش داده است 

  (Taf1)غلتكي هستند. يك خ  نورد         4استند    5باشد كه هر كدام داراي      خ  نورد تاندم مي     2اين شركت داراي    

شارايا       6باشد. شاكال        ( توليد كننده ورق قلع اندود مي Taf2توليد كننده ورق گالوانيزه و  يك خ  نورد )            

 دهد.تكنيكي اين دو خ  را نشان  مي

 .ILVA GENOAVAشراي  تكنيكي خطوط نورد سرد  -6شكل 
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غلتك هاي با جنس فولاد تندبر و نيمه تندبر در  هر دو خ  مورد استفاده قرار گرفاتاه اسات كاه ناتااياج                                

نشان داده شده است. همانگونه  7ماشينكاري و پريودكاري غلتك هاي فور  شده و ريخته گري شده در شكل 

هاي ا  جنس فولاد نيماه   ني به ا اي هر كامپين نورد در غلتك   كه مشخص است ميانگين ميزان سايش و سنگ       

باشد.هاي فولادي فور  كمتر ميتندبر نسبت به غلتك

 .Ilva Genoava ني به ا اي هر پريود كاري در نورد سرد شركت  مقايسه ميانگين سنگ -7شكل 

دهد ميزان سايش در غلتك هاي ا  جنس فولاد تندبر و نيمه تندبر نسبت به غلتك هاي همچنين نتايج نشان مي

پارياود كااري         8و شكال     3باشد. جدول  كمتر مي   Temper Mill-siderarفور  مورد استفاده در نورد سرد   

 هارا  نسبت به غلتكهاي فور  شده نشان مي دهند.  طولاني تر و سايش مناسبتر اين غلتك

Temper Mill Siderar 
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 تنظيم كننده :

Temper Mill-Siderar

بر اين اساس استفاده ا  غلتكهاي ا  جنس تندبر و نيمه تندبر ريخته گري شده به روش گريز ا  مركز در ناورد                      

سرد مثبت ار يابي مي شود. اين غلتك ها به دليل مقاومت به سايش بالاتر كيفيت سطحي مناسبي را ايجاد كرده  

مي انجامد. همچنين مطابق گزارشات عامالاكارد ايان              كه در نهايت به بهبود كاركرد غلتك و كيفيت محوول         

 باشد.غلتكها، حوادث كاري آنها نيز كمتر مي

 

 

 

 

 مرجع:
Semi-HSS and HSS Spun Casting Rolls for Cold Mill Application, “Alberto Tremea, Horacio 

Fernandez, Daniele Aggazani”, Innse Cilindiri, R&D Dept. 


